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MG1000 Praktisk verkstad-
steknik 3,0 hp

Mechanical Workshop Practice

Nar kurs inte langre ges har student majlighet att examineras under ytterligare tva lasar.

Faststallande

Kursplan for MG1000 galler fran och med HT11

Betygsskala

P,F

Utbildningsniva

Grundniva

Huvudomraden
Teknik

Sarskild behorighet

Oppen endast for programstudenter pa civilingenjors-, kandidat- och masterprogram vid
KTH, samt utbytesstudenter.

Undervisningssprak

Undervisningssprak anges i kurstillfallesinformationen i kurs- och programkatalogen.
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Larandemal

Efter genomgangen kurs ska studenten kunna

- redogora for och folja ordningsregler och sakerhetsforeskrifter for arbete i teknologverk-
staden

- handha tillverkningsutrustningen i teknologverkstaden pa ett kompetent och sakert satt

- sjalvstandigt ta fram och dokumentera en enkel processplan for att tillverka en produkt i
teknologverkstaden

- forsta och anvinda en tillverkningsritning som tillverkningsunderlag
- med handmatdon verifiera att det tillverkade 6verensstimmer med tillverkningsunderlaget
- ha kinnedom om de vanligaste dimensionerna och materialen for tillverkningsamnen

- med hjalp av handbocker vilja lampliga verktyg och skiardata for ett givet material och en
given process

- inse nar den egna kompetensen ar otillracklig och hjalp ska tillkallas

Kursinnehall

Ordningsregler och sakerhetsforeskrifter for verkstadsarbete
Introduktion till teknologverkstadens utrustning
Enkel processplanering - amnesval, operationslista, maskinval, uppspanning, verktygsval

Praktiskt handhavande av verktygsmaskiner - skyddsutrustning och siakerhet, fixturer, verk-
tyg, verktygshallare & verktygsbyte, koordinataxlar och nolldge, instillning av varvtal och
matning

Anviandning av tumregler och handbocker for att valja skardata

Tillverkning av en "egen" detalj med anvandning av de flesta av teknologverkstadens mask-
iner utgdende fran en tillverkningsritning

Toleranser och uppmatning av fardig detalj

Kurslitteratur

Karlebo handbok (utldnas); Bjork, Formler och tabeller for mekanisk konstruktion (kopes
pa kursexpedition); Kompendium med utdrag ur handbocker, ordningsregler, skydds-
foreskrifter och siakerhetsinstruktioner; Kataloger och datablad frdn maskin-, verktygs- och
materialleverantorer
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Examination

« KON1 - Kontrollskrivning, 1,0 hp, betygsskala: P, F
» LAB1 - Praktiskt verkstadsarbete, 2,0 hp, betygsskala: P, F

Examinator beslutar, baserat pa rekommendation fran KTH:s handlaggare av stod till stu-
denter med funktionsnedsattning, om eventuell anpassad examination for studenter med
dokumenterad, varaktig funktionsnedsattning.

Examinator far medge annan examinationsform vid omexamination av enstaka studenter.

Ovriga krav for slutbetyg

KONT1 - Kontrollskrivning pa sakerhetsforeskrifter, ordningsregler och teoretiska kunskaper,
1thp

LAB1 - Godkant praktiskt handhavande av teknologverkstadens maskiner och utrustning,
2hp

Etiskt forhallningssatt

« Vid grupparbete har alla i gruppen ansvar for gruppens arbete.

» Vid examination ska varje student arligt redovisa hjalp som erhallits och killor som
anvants.

« Vid muntlig examination ska varje student kunna redogora for hela uppgiften och hela
l6sningen.
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