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Setup Sheet for Program 1007
J�� D����������: Top
D������� P���: TryCNC v6

Setup
WCS: #0
S����: 

   DX: 40mm
   DY: 40mm
   DZ: 30mm

P���: 
   DX: 26mm

   DY: 26mm
   DZ: 15mm

S���� L���� �� WCS #0: 
   X: -20mm

   Y: -20mm
   Z: -30mm

S���� U���� �� WCS #0: 
   X: 20mm

   Y: 20mm
   Z: 0mm

Total
N����� O� O���������: 6
N����� O� T����: 3
T����: T12 T25 T55
M������ Z: 15mm
M������ Z: -18mm
M������ F�������: 3000mm/min
M������ S������ S����: 6000rpm
C������ D�������: 3990.12mm
R���� D�������: 860.85mm
E�������� C���� T���: 4m:33s

Tools
T12 D12 L12
T���: flat end mill
D�������: 12mm
L�����: 32mm
F�����: 2
D����������: Flat End Mill 12mm ALU

 
M������ Z: -18mm
M������ F���: 3000mm/min
M������ S������ S����: 6000rpm
C������ D�������: 279.41mm
R���� D�������: 108.47mm
E�������� C���� T���: 1m:0s (22.2%)

 
H�����: Maritool CAT40-ER32-2.35
V�����: Maritool
P������: CAT40-ER32-2.35

    

T25 D25 L25
T���: face mill
D�������: 25mm
C����� R�����: 0.5mm
L�����: 75mm
F�����: 2
D����������: Sandvik Coromant 25mm ALU

 
M������ Z: -18mm
M������ F���: 2000mm/min
M������ S������ S����: 6000rpm
C������ D�������: 3414.19mm
R���� D�������: 652.38mm
E�������� C���� T���: 2m:1s (44.3%)

 
H�����: Maritool CAT40-ER32-2.35
V�����: Maritool
P������: CAT40-ER32-2.35

    

T55 D55 L55
T���: chamfer mill
D�������: 5mm
T���� A����: 45°
L�����: 24mm
F�����: 2
D����������: Chamfer

 
M������ Z: -11.5mm
M������ F���: 500mm/min
M������ S������ S����: 6000rpm
C������ D�������: 296.53mm
R���� D�������: 100mm
E�������� C���� T���: 46s (17%)

 
H�����: Maritool CAT40-ER32-2.35
V�����: Maritool
P������: CAT40-ER32-2.35
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Operations
Operation 1/6
D����������: Face1
S�������: Facing
WCS: #0
T��������: 0.01mm
M������ ��������: 2mm
M������ ��������: 22.8mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -3mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 2000mm/min
C������ D�������: 321.87mm
R���� D�������: 40.35mm
E�������� C���� T���: 13s (4.7%)

C������: Flood

T25 D25 L25
T���: face mill
D�������: 25mm
C����� R�����: 0.5mm
L�����: 75mm
F�����: 2
D����������: Sandvik Coromant 25mm ALU

 

Operation 2/6
D����������: 2D Adaptive3
S�������: Adaptive 2D
WCS: #0
T��������: 0.1mm
S���� �� L����: 0.3mm/0mm
M������ ��������: 2mm
O������ ����: 8mm
L��� ���������: 0.8mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -18mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 2000mm/min
C������ D�������: 3092.32mm
R���� D�������: 612.03mm
E�������� C���� T���: 1m:48s (39.7%)

C������: Flood

T25 D25 L25
T���: face mill
D�������: 25mm
C����� R�����: 0.5mm
L�����: 75mm
F�����: 2
D����������: Sandvik Coromant 25mm ALU

 

Operation 3/6
D����������: 2D Contour1
S�������: Contour 2D
WCS: #0
T��������: 0.01mm
S���� �� L����: 0mm
M������ ��������: 11.4mm
C�����������: control (left)
S��� T��� D�������: < 13.2mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -18mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 3000mm/min
C������ D�������: 279.41mm
R���� D�������: 108.47mm
E�������� C���� T���: 1m:0s (22.2%)

C������: Flood

T12 D12 L12
T���: flat end mill
D�������: 12mm
L�����: 32mm
F�����: 2
D����������: Flat End Mill 12mm ALU

 

Operation 4/6
D����������: 2D Contour6
S�������: Contour 2D
WCS: #0
T��������: 0.01mm
S���� �� L����: 0mm
M������ ��������: 4.75mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -5mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 500mm/min
C������ D�������: 64.35mm
R���� D�������: 29.5mm
E�������� C���� T���: 10s (3.8%)

C������: Flood

T55 D55 L55
T���: chamfer mill
D�������: 5mm
T���� A����: 45°
L�����: 24mm
F�����: 2
D����������: Chamfer

 

Operation 5/6
D����������: 2D Contour7
S�������: Contour 2D
WCS: #0
T��������: 0.01mm
S���� �� L����: 0mm
M������ ��������: 4.75mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -11.5mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 500mm/min
C������ D�������: 121.55mm
R���� D�������: 36mm
E�������� C���� T���: 19s (6.9%)

C������: Flood

T55 D55 L55
T���: chamfer mill
D�������: 5mm
T���� A����: 45°
L�����: 24mm
F�����: 2
D����������: Chamfer

 

Operation 6/6
D����������: 2D Contour9
S�������: Contour 2D
WCS: #0
T��������: 0.01mm
S���� �� L����: 0mm
M������ ��������: 4.75mm

 
M������ Z: 15mm
M������ Z: -10mm
M������ S������ S����: 6000rpm
M������ F�������: 500mm/min
C������ D�������: 110.62mm
R���� D�������: 34.5mm
E�������� C���� T���: 17s (6.3%)

C������: Flood

T55 D55 L55
T���: chamfer mill
D�������: 5mm
T���� A����: 45°
L�����: 24mm
F�����: 2
D����������: Chamfer
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