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FMH3261 Gjutningens
processteknologi 7,5 hp

Casting Processes

Faststallande

Kursplanen giller fran och med hostterminen 2026 enligt fakultetsnamndsbeslut: di-
arienummer PA-2026-0011. Beslutsdatum: 2026-06-15.

Betygsskala

P,F

Utbildningsniva

Forskarniva

Sarskild behorighet

Minst 240 hp inom ingenjorvetenskap.

Larandemal

 Ge exempel pa och motivera for anvindning av vanliga gjutprocesser for komponent-, som
for amnestillverkning

« Tillampa och beridkna flodesdynamiska forlopp for metallers stromning vid tappning och
formfyllnad av ett gjutsystem for komponent-, som for amnestillverkning

« Forklara principer samt motivera antagna modeller for virmetransport vid metallers
gjutning och stelning
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« Forklara och motivera for struktur och strukturbildning i gjutna material samt uppkom-
sten av mikro- och makrosegringar under stelnandet

« Forklara uppkomsten av gjutfel som krymp-, gasporositet, slagger, sekundara faser och
sprickor samt metoder och processer for att kontrollera och minimera dessa

« Dimensionera och simulera ett gjutsystem i avsikt att minimera gjutfel och maximera
utbyte samt presentera detta i en vetenskaplig kontext.

« Beskriva och ge exempel pa komplexiteten av en verklig industriell processkedja for
gjutning av komponenter eller amnen

« Forklara hallbarhetspaverkan av olika gjutningstekniker, inklusive sociala, ekonomiska
och miljomassiga faktorer, och foresla strategier for att forbattra eventuella hallbarhet-
sproblem med gjutprocesser, med motivering.

Kursinnehall

Kursen ger en oversikt 6ver bade komponentgjutning och amnesprocesser som gjotgjutning,
kontinuerlig gjutning och direktgjutning samt beskriver och forklarar de problem som kan
uppstad under metallers gjutning, stelnande och svalning.

Speciellt behandlas under lektioner, 6vningar och praktiskt arbete:
« Gjutmetoder for framstillning av komponenter samt av &mnen till plat, sting och tradtil-

Iverkning.

« Smaltors hydrodynamik, flodesférlopp vid gjutning och smaltans egenskaper i relation till
dess gjutegenskaper.

» Modeller for stelningsforloppet ur varmeledningssynpunkt vid olika gjutprocesser.

« Gjutstrukturens bildningsforlopp i olika gjutprocesser.

« Karnbildning i och ympning av smaéltor.

« Mikro- och makrosegringars bildningsforlopp.

« Gjutstrukturens forandring vid uppvarmning och bearbetning samt homogenisering.

« Gasers loslighet i smaltor samt utskiljning av gasporositet och sekundara faser under
stelningsforloppet.

« Stelningskrympningens inverkan pa stelningsforloppet.
« Svalningskrympning, termospanningar och sprickbildning under svalningsforloppet.

« Analytisk och numerisk modellering av stelningsforlopp och gjutforlopp i olika typer av
gjutprocesser.

Examination

« KON1 - Kontrollskrivning, 4,5 hp, betygsskala: P, F
« OVN1 - Ovning, 1,5 hp, betygsskala: P, F
« LAB1 - Laboration, 1,5 hp, betygsskala: P, F

Examinator beslutar, baserat pa rekommendation fran KTH:s handliaggare av stod till stu-
denter med funktionsnedsattning, om eventuell anpassad examination for studenter med
dokumenterad, varaktig funktionsnedsattning. Examinator far medge annan examinations-
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form vid omexamination av enstaka studenter. Nar kurs inte langre ges har student mojlighet
att examineras under ytterligare tva lasar.

« KON1 - Kontrollskrivning, 4.5 HP, betygskala: P, F
« OVN1 — Ovning, 1.5 HP, betygskala: P, F
« LAB1 — Laboration, 1.5 HP, betygskala: P, F

Ovriga krav for slutbetyg

Ingen

Etiskt forhallningssatt

« Vid grupparbete har alla i gruppen ansvar for gruppens arbete.

« Vid examination ska varje student arligt redovisa hjalp som erhallits och killor som
anvants.

« Vid muntlig examination ska varje student kunna redogora for hela uppgiften och hela
l6sningen.
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