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MG1006 Design och produk-
tframtagning - tillverkning-
steknik 6,0 hp

Design and Product Realization - Manufacturing

Faststallande
Kursplan for MG1006 giller fran och med VTo9

Betygsskala

A, B,C,D,E,FX, F

Utbildningsniva

Grundniva

Huvudomraden
Teknik

Sarskild behorighet

Obligatorisk dk2, CDEPR-programmet

Undervisningssprak

Undervisningssprak anges i kurstillfallesinformationen i kurs- och programkatalogen.
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Larandemal

Efter vil genomford kurs kommer du att kunna:

 redogora for de vanligaste skarande, formande och fogande tillverkningsmetoder som
anvands i verkstadsindustrin, samt tillampa dessa metoder for att framstilla enklare kom-
ponenter,

« valja tillverkningsmetod utifrdn en komponents seriestorlek, form, precision och
mekaniska egenskaper,

« foresla lampliga ytbehandlingsmetoder, samt ge exempel pa teknisk och mekanisk ytfunk-
tion,

« bereda enklare metalliska komponenter for tillverkning i bAde manuella och numeriskt
styrda verktygsmaskiner (svarv och frismaskin), inklusive val av verktyg, berakning av
skiardata, samt framtagning av detaljprogram,

- anvianda grundliggande verkstadsteknisk matteknik, for att verifiera funktion och kvalitet

« framstailla ett tillverkningsunderlag med mattsiattning, numeriska toleranser, snitt och
vyer
» beskriva produktframtagningsprocessen (ravara - konstruktion - tillverkning - produkt).

I kurs-PM finns en detaljerad beskrivning (konkretiserade larandemal for respektive
kursmoment) av vad en kursdeltagare ska kunna efter genomgangen kurs.

Kursinnehall

I kursen kommer du att studera viktiga verkstadstekniska tillverkningsmetoder och —sys-
tem, och far en inblick i hela produktionsprocessen. Numeriskt styrda verktygsmaskiner

ar en central komponent i ett modernt verkstadsforetag. Du far prova péa att anvanda sa-
dana maskiner hela viagen fran konstruktion, programmering, riggning och provkorning,
fram till fardigtillverkade detaljer. Andra Amnesomraden som avhandlas inom kursens ram
ar teknisk kommunikation i form av ritteknik, plaster, ytors tekniska egenskaper, samt
grundlaggande verkstadsmatteknik for att verifiera funktion och kvalitet.

Undervisningen bedrivs integrerat i form av forelasningar, 6vningar och laborationer. For
att du ska fa praktisera de kunskaper du tillignar dig i kursen ingar handfasta laborationer
i mekanisk verkstad.

Kursupplagg

Forelasningar20 tim.
Ovningari2 tim.
Lab12 tim.

Period 4

Kurslitteratur
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Tillverkningsteknologi, Jarfors, Studentlitteratur 2006.

Dessutom tillkommer extra kurslitteratur i form av laborationshiften och foreldsningsan-
teckningar. Dessa delas ut under kursens gang.

Examination

« TEN1 - Tentamen, 3,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F
» LAB1 - Laborationer, 3,0 hp, betygsskala: P, F

Examinator beslutar, baserat pa rekommendation fran KTH:s handliaggare av stod till stu-
denter med funktionsnedsattning, om eventuell anpassad examination for studenter med
dokumenterad, varaktig funktionsnedsattning.

Examinator fir medge annan examinationsform vid omexamination av enstaka studenter.

Nar kurs inte langre ges har student mojlighet att examineras under ytterligare tva lasar.

Ovriga krav for slutbetyg
- Tentamen (TEN1; 3hp), 4 tim, inga hjalpmedel, A-F
- Laborationer inklusive forberedelser, (LAB1; 3hp), Pass/Fail

- Laborationer kan endast utforas nar kursen ar schemalagd

Etiskt forhallningssatt

« Vid grupparbete har alla i gruppen ansvar for gruppens arbete.

» Vid examination ska varje student arligt redovisa hjalp som erhallits och killor som
anvants.

« Vid muntlig examination ska varje student kunna redogora for hela uppgiften och hela
I6sningen.
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