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MG2004 Teknikfront produk-
tion fokus tillverkning 15,0 hp

Technology Edge Production Focus Manufacturing Technology

Faststallande
Kursplan for MG2004 galler fran och med VT11

Betygsskala
A B,CD,E FX, F

Utbildningsniva

Avancerad niva

Huvudomraden
Maskinteknik

Sarskild behorighet

Engelska B eller motsvarande

Undervisningssprak

Undervisningssprak anges i kurstillfallesinformationen i kurs- och programkatalogen.

Larandemal
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Efter avslutad modul ska studenten kunna:

Forsta beteendet hos en tillverkningsprocessoch hur miljo och tekniska faktorer kommer att
paverka den. Kursen skall utveckla elevens kunskaper om

moderna tillverkningsmetoder och de 6vergripande strategierna som maste tillaimpas nar
man valjer en specifik process,

skilja mellan olika slag av process-och planeringsmetoder och karakterisera dem nar det
galler tillampning och funktion,

forstd och erhéllit kunskap om produktionsplanering och dess relation till ekonometri
Vilka saker en produktionstekniker maste undersoka for att optimera en tillverkningsprocess

Vilka saker en produktionstekniker behover overvaga for att optimera ett tillverkningssys-
tem

Forsta effekterna av och skilja mellan olika organisatoriska filosofier
Ha praktisk erfarenhet av laborativt arbete

Forsta, anvanda (lasa och skriva) och verbalt formedla grundlaggande "Teknisk engelska"
begrepp kopplade till de amnen som behandlas modulen

Planera och l6sa en industriell uppgift och skriva en teknisk rapport

Kursinnehall

Teknikfront Produktion. Kursen fokuserar pa tillverkningsteknik och beskriver olika typer
av tillverkningsprocesser, deras egenskaper, anvindning, design och operationer. Led-
nings-och organisatoriska aspekter inklusive process-och produktionsplanering, kalkylering
och prestanda diskuteras och lars ut inom den har modulen. Process-och produktions-
planering samt tillverknings Ekonometri for bearbetning och tillverkningsprocesser. Detta
inbegriper metoder for att uppna optimal produktion, tid -och leveransplaner, kostnads-
berdakningar och tekniker for vinstoptimering.

Kursupplagg

Tillverkningsprocesser

Process-och produktionsplanering
Tillverkning ekonomietri

Projektarbete / Fallbeskrivning fran industrin

Examination
« SEM1 - Seminarium, 2,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F
« INL1 - Inlamningsuppgift, 1,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F
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« PRO1 - Projektarbete, 3,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F

« OVN1 - Ovning, 2,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F

« INL2 - Inlamningsuppgift, 4,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F
« TEN1 - Tentamen, 3,0 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F

Examinator beslutar, baserat pa rekommendation fran KTH:s handliaggare av stod till stu-
denter med funktionsnedsattning, om eventuell anpassad examination for studenter med
dokumenterad, varaktig funktionsnedsattning.

Examinator fir medge annan examinationsform vid omexamination av enstaka studenter.

Nar kurs inte langre ges har student mojlighet att examineras under ytterligare tva lasar.

PRO1, projektarbete 3hp.
TEN, tentamen 3hp.

INL1, inlamningsuppgift 1hp.
SEM, Seminarier 2hp.

OVN Ovning 2hp.

INL2, Teknisk rapport 4hp.

Ovriga krav for slutbetyg

Godkand i alla kursoment

Etiskt forhallningssatt

« Vid grupparbete har alla i gruppen ansvar for gruppens arbete.

» Vid examination ska varje student arligt redovisa hjalp som erhallits och killor som
anvants.

« Vid muntlig examination ska varje student kunna redogora for hela uppgiften och hela
l6sningen.
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