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Manufacturing Technology and Planning

Faststallande
Kursplan for MG2104 galler fran och med HT11

Betygsskala
A B,CD,E FX, F

Utbildningsniva

Avancerad niva

Huvudomraden
Maskinteknik

Sarskild behorighet

Obligatorisk for TPRMM1

Undervisningssprak

Undervisningssprak anges i kurstillfallesinformationen i kurs- och programkatalogen.

Larandemal
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Efter fullgjord kurs ska du kunna:

« kidnna igen olika materialstrukturer och vara vl fortrogen med och kunna vialja mellan
vanliga gjutmetoder

« beskriva hur ett materials mekansika egenskaper varierar med olika tillverknings- och
bearbetningsmetoder

« analysera och bestimma processparametrar for enkla operationer, for att kunna berdakna
tid och kostnad for bearbetning

« definiera skiardata och kunna optimera dessa parametrar med avseende pa verktygslivs-
langd och skarkrafter

« identifiera parametrar som paverkar bearbetningsbarheten

« forsta processers instabilitet (variation) och vilja riatt bearbetningsoperation med hiansyn
till maskin- och processdata

- analysera faktorer som paverkar den totala skarekonomin
» forsta hur en given produkt kan tillverkas

« beskriva de vanligaste plastiska deformationsmetoderna (valsning, smide, extrudering,
dragning och platformning) och deras egenskaper

« valja en lamplig tillverkningsmetod for en specifik situation

« definiera huvudegenskaperna hos plaster

« beskriva olika svetsmetoder och deras karakteristiska egenskaper
« definiera och analysera olika slags monteringssystem

« kinna till olika fixtureringsmetoder i verktygsmaskiner och deras anviandning

Kursinnehall

I kursen sker studier av processer och utrustning som anviands i modern produktion, inklu-
sive material borttagande, formning, fogning, svetsning, montering och gjutning. Kursen
behandlar dven vilka faktorera man behover ta hiansyn till vid design, ekonomiska faktor-
er, automatisering, metaller och plastbearbetning, framstillning av elektroniskt material.
Studier av de grundlaggande tillverkningsprocesserna och systemen med fokus pa principer,
teknologi och kapacitet, materialval, och jamférande analys . Andra &mnen som behandlas
ar NC, icke-traditionella metoder, matning och statistiska metoder.

Prognosmetoder for kort och léng sikt, regresssionsanalys, utjamningsmetoder, uppskat-
tning av trender, cykler, analys av prognosfel och datakontroll av prognossystem. Overgri-
pande planering, produktionsplanering, tekniker, kapacitetsplanering, schemalaggning, etc.

Byggstenarna i ett forsorjningskedje niatverk och dess lagerhallning. Basta praxis for oli-
ka forsorjningskedje l0sningar.

Kursupplagg

I kursen varvas forelasningar, 6vningar och laborationer. Internationella gastforelasare ar en
viktig del av kursen. Foretagsbesok genomfors.
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Kurslitteratur

Fred Waters (1996), Fundamentals of Manufacturing for Engineers, 2003, Taylor & Francis,
ISBN: 1-85728-338-4

Examination
« TEN1 - Skriftlig tentamen, 4,5 hp, betygsskala: A, B, C, D, E, FX, F
» LAB1 - Laborationer, 3,0 hp, betygsskala: P, F

Examinator beslutar, baserat pa rekommendation fran KTH:s handlaggare av stod till stu-
denter med funktionsnedsattning, om eventuell anpassad examination for studenter med
dokumenterad, varaktig funktionsnedsattning.

Examinator far medge annan examinationsform vid omexamination av enstaka studenter.

Nar kurs inte langre ges har student mgjlighet att examineras under ytterligare tva lasar.

Ovriga krav for slutbetyg

Verkstadslaborationer (LAB1; 3 hp)
Tentamen (TEN1; 4,5 hp)

Etiskt forhallningssatt

« Vid grupparbete har alla i gruppen ansvar for gruppens arbete.

« Vid examination ska varje student arligt redovisa hjalp som erhallits och killor som
anvants.

« Vid muntlig examination ska varje student kunna redogora for hela uppgiften och hela
losningen.
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